附件5
高端化工新材料领域项目榜单

[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK1]项目一：高性能商用车空气弹簧囊皮研究开发及产业化
企业名称：青岛国橡宜稳橡胶科技有限公司
项目背景：商用车空气弹簧是悬架系统的核心部件，直接影响车辆安全性、舒适性和运营效率。当前国产囊皮在高载荷、长寿命和极端环境适应性方面与进口产品存在差距，制约了商用车高端化发展。开发高性能商用车囊皮，突破材料、工艺和耐久性技术瓶颈，对提升国产商用车竞争力、打破国外技术垄断，支撑商用车轻量化、长寿命需求，助力物流运输行业降本增效、降低维修成本、实现关键部件自主可控具有重要战略意义。
所需技术需求简要描述：需突破传统橡胶配方限制，开发兼具高气密性、耐老化（抗臭氧/紫外线）和动态疲劳性能的复合橡胶材料，解决现有囊皮在极端温度（-40℃~+100℃）下易硬化或软化的问题。需基于多工况（超载、高频振动、冲击载荷）建立精准的有限元模型，优化囊皮分层结构（帘线角度、橡胶厚度梯度），解决应力集中导致的早期开裂问题。开发轻量化设计方法，在保证强度前提下降低囊皮重量（目标减重10%-15%）。优化帘线与橡胶的界面粘合技术（如浸胶配方、偶联剂选择），确保长期动态载荷下无脱层、气密性不衰减。通过材料改进和结构优化提升空气弹簧的疲劳寿命。达到以下指标-囊皮性能：动态疲劳寿命≥1000万次（按照GB/T13061测试），耐温范围-40℃-+100℃；知识产权：申请专利2项以上或制定行业/团体标准1项；产业化：建成自动化示范线，良品率≥95%，成本降低20%，推动国产商用车空气弹簧市场占有率提升至50%。
技术成熟度等级：当前自评等级：第7级
实施预期等级：第9级
预测研发总投入:1000万
对技术提供方的要求:
1.材料研发能力：具备特种橡胶复合材料开发经验，掌握橡胶配方设计、纳米增强及耐老化改性技术。拥有纤维-橡胶界面处理专业技术（如浸胶工艺、偶联剂应用等）。熟悉高分子材料表征手段（DSC、DMA、FTIR等）及寿命预测方法。
2.结构设计与仿真能力：具备复合材料多尺度建模能力（宏观-介观尺度），掌握非线性有限元分析技术。
3.具有商用车部件轻量化设计成功案例
联系人：张宁
联系电话：13255572887


项目二：高性能空气弹簧囊皮用高强度帘线材料研究开发及产业化
企业名称：青岛国橡宜稳橡胶科技有限公司
项目背景：空气弹簧作为轨道交通、商用车、乘用车及高端装备的核心减震部件，其性能直接决定车辆安全性、舒适性和耐久性。囊皮作为空气弹簧的关键承压部件，需承受高频动态载荷和复杂环境考验。当前国产囊皮用帘线强度、耐疲劳性不足，关键原材料依赖进口，制约行业自主发展。开发高强度帘线，突破材料“卡脖子”瓶颈，对提升国产空气弹簧性能、降低成本、实现关键部件自主可控具有重大战略意义。
[bookmark: OLE_LINK9]所需技术需求简要描述：1.需突破现有纤维材料的强度极限，开发新型高强高模复合帘线（如LCP/尼龙混编、或高强尼龙、聚酯线等），解决传统帘线动态载荷下易断裂、蠕变等问题。2.优化纤维表面处理技术，提升帘线与橡胶的界面结合强度，确保长期气密性和耐疲劳性。3.研究热处理工艺参数（温度、张力控制等），消除内应力，提升帘线耐高温、耐老化性能。4.动态性能与耐久性验证。5.需解决连续化生产中的帘线张力控制、均匀性等工艺难题，实现稳定批量供应。突破帘线与橡胶的粘合工艺（如浸胶配方、硫化工艺），确保大规模生产的一致性。需达到以下指标：单根线径在0.3-0.4mm，断裂强力≥80N,与CR胶的单线剥离强度≥11KN/m。产品剥离强度≥6KN/m。空簧产品的疲劳寿命≥600万次。
技术成熟度等级：当前自评等级：第6级
实施预期等级：第9级
预测研发总投入：200万
对技术提供方的要求：
1.在高性能纤维材料（如芳纶、尼龙、LCP等）的改性、复合及编织工艺方面具有成熟经验，能够优化帘线结构设计，提升力学性能和耐久性。
2.具备纤维-橡胶界面粘合技术（如浸胶处理、偶联剂应用等），确保帘线与橡胶的高强度结合。
3.拥有材料仿真（如有限元分析、多尺度建模）及实验验证能力，可精准预测帘线在动态载荷下的性能表现。
4.具备高性能纤维材料的规模化生产经验，能够提供从实验室小试到中试、量产的技术转化方案。
联系人：张宁
联系电话：13255572887


项目三：器外预硫化耐硫变换催化剂制备技术
企业名称：青岛中瑞泰达催化新材料有限公司
项目背景：1.传统器内预硫化技术存在开工时间长、操作复杂且风险高、硫化不均匀、催化剂性能波动等一系列问题。为满足煤化工行业及市场对该类催化剂安全性及稳定性的迫切需求，开发新型器外预硫化技术成为关键突破点。2.开发针对性的器外预硫化工艺技术可以为下游客户大幅缩短开工时间，同时可避免因使用CS2和H2S等有毒物质导致的安全风险问题，保证催化剂性能更加稳定，也可帮助下游客户实现节能减排和降低生产成本的目的。
所需技术需求简要描述：筛选环境友好型无机硫化物，并完成其前驱体分子设计及溶解调控，提升无机硫化物在浸渍液中的稳定性；针对性研究载体-硫化物界面离子交换机制，避免氧化态载体表面羟基与硫化剂发生竞争反应，提高硫化效率；研究硫化过程中的副产物抑制与环保活化工艺，消除因NH3等释放造成的腐蚀与污染问题。系列一：高温预硫化耐硫变换催化剂主要技术指标：1）组分含量CoS≥3.2%，MoS2≥7.2%；2）堆密度850±50kg/m3；3）孔隙率>0.25；4）比表面积>100m2/g；5）磨耗率≤0.5%；6）破碎强度≥130N/cm；7）活性评价：常压活性（CO变换率,350℃），23-25%；系列二：低温预硫化耐硫变换催化剂主要技术指标：1）组分含量CoS≥1.5%，MoS2≥7.2%；2）堆密度850±50kg/m3；3）孔隙率>0.25；4）比表面积>100m2/g；5）磨耗率≤0.5%；6）破碎强度≥130N/cm；7）活性评价：常压活性（CO变换率,350℃），23-25%；8）预硫化过程实现自动化、智能化控制，降低人工成本80%。
技术成熟度等级：当前自评等级：第5级
实施预期等级：第13级
预测研发总投入：2000万
对技术提供方的要求：主要是以化工、高分子材料为特色专业的高校或研发机构，拥有相应的科研平台，并且具有较强的成果转化应用经验，对我们所研发的主要内容可提出有效的实施方案。
联系人：郑全利
联系电话：15166691888


项目四：硫化物固态电解质制备技术
企业名称：青岛中科华联新材料股份有限公司
项目背景：在全球积极推动清洁能源转型的大背景下，新能源产业蓬勃发展，对电池技术的性能和安全性提出了更高的要求。传统液态电解质电池在能量密度、安全性和循环寿命等方面逐渐难以满足市场需求，全固态电池因其高能量密度、高安全性等优势，成为电池领域的研究热点和发展方向。而硫化物固态电解质凭借其高离子电导率、良好的柔韧性和与电极的低界面阻抗等特性，被视为实现高性能全固态电池的关键材料，具有广阔的应用前景和市场潜力。本项目旨在攻克硫化物固态电解质制备技术难题，通过技术创新和工艺优化，实现高性能硫化物固态电解质的规模化制备，为全固态电池的产业化应用提供坚实的技术支撑。目前，虽然硫化物固态电解质在实验室研究中取得了一定成果，但距离大规模商业化生产仍面临诸多挑战，如制备成本高、工艺复杂、产品性能不稳定等。本项目的开展对于推动硫化物固态电解质技术的进步，提升我国在新能源电池领域的核心竞争力具有重要意义。
所需技术需求简要描述：
（一）制备工艺技术。1.固相法优化：目前固相法中的高能球磨后热处理虽能实现原子级混合，但设备要求高、研磨时间长、产率低。需研究新型球磨介质和工艺参数，提高球磨效率，缩短研磨时间；改进热处理工艺，精确控制烧结温度和时间，减少能耗，提高产品结晶度和离子电导率，实现固相法的高效、低成本生产。2.液相法改进：液相法存在原料难溶解、反应时间长、产物离子电导率低等问题。需开发新型溶剂体系，提高硫化锂、五硫化二磷等原料的溶解性；优化反应条件，如温度、搅拌速度等，缩短反应时间；探索新的后处理工艺，减少溶剂残留和孔隙结构，提高产物的离子电导率和稳定性。3.新型合成技术探索：探索如气相合成法等新型制备技术，以空气稳定的氧化物为原料，一步气相法合成硫化物电解质，简化制备工艺，节约生产时间和成本，实现硫化物固态电解质的大批量生产；研究多种制备技术的复合应用，结合不同方法的优势，开发出更高效、更适合产业化的制备工艺。
（二）原材料制备技术。1.硫化锂制备技术突破：硫化锂作为关键原料，目前合成难度大、成本高、稳定性差。机械球磨法成本高昂，工况不易控制；高温还原法存在副反应和产物纯度问题。需改进机械球磨法，优化工艺参数，降低设备要求和生产成本，提高生产安全性；创新高温还原法，解决反应过程中的副反应和产物纯度问题，实现硫化锂的高品质、规模化制备。2.其他原材料的质量控制与优化：除硫化锂外，五硫化二磷、氯化锂等原材料的质量也对硫化物固态电解质性能有重要影响。建立严格的原材料质量检测体系，优化原材料的提纯工艺，确保原材料的纯度和稳定性，从源头保证硫化物固态电解质的产品质量。
（三）薄膜制备技术。1.湿法制备技术提升：在湿法制备中，溶剂、黏结剂的选择以及匀浆、成膜工艺对薄膜质量影响重大。需筛选合适的低极性溶剂，如庚烷、甲苯等，避免与硫化物反应；开发新型黏结剂，如双亲性化合物或嵌段共聚物，解决黏结剂与硫化物和溶剂的兼容性问题；优化匀浆工艺，控制固态电解质的粒度分布和液固比，提高薄膜的均匀性；改进成膜技术，根据不同的基底材料选择合适的成膜方法，减少溶剂残留和对薄膜微观结构的影响。2.干法制备技术研发：干法制备技术需解决物料均匀性和黏结剂性能问题。开发新型具有更高电化学稳定性、离子导电性并具有优异原纤化效果的黏结剂，如对PTFE进行改性或寻找替代材料；优化干法混合工艺，采用新型混合设备和工艺参数，如振动混合、超声辅助混合等，提高物料的均匀性，实现高质量硫化物电解质薄膜的大规模制备。
（四）生产环境控制与设备技术。1.生产环境控制体系建立：硫化物遇水易分解产生有毒的硫化氢，且具有强腐蚀性，对生产环境要求极高。建立严格的生产环境控制体系，将相对湿度控制在露点-40℃以下，保证生产环境高洁净度，防止粉尘和颗粒物污染；安装高效的通风系统和硫化氢、氧气监测设备，实时监控气体浓度，确保生产环境安全。2.抗腐蚀设备研发与应用：研发具有抗腐蚀能力、良好密封性的生产设备，如采用耐腐蚀材料制造反应釜、球磨机、涂布机等关键设备；设计合理的设备结构，减少设备内部的死角和缝隙，防止硫化物积聚和腐蚀；建立设备定期维护和检查制度，及时更换易腐蚀部件，确保设备长期稳定运行。
（五）主要技术指标。1.离子电导率：室温下离子电导率达到或超过10⁻²S/cm，满足全固态电池快速充放电的需求。2.空气稳定性：在相对湿度低于50%、温度25℃的环境下，暴露24小时后，电解质的离子电导率下降不超过10%。3.电化学稳定性：与高电压正极材料（如NCM811等）和金属锂负极匹配时，在1-4.5V（vs.Li⁺/Li）的电压范围内，循环200次后，电池容量保持率大于80%。4.薄膜厚度与均匀性：制备的硫化物电解质薄膜厚度可控制在20-50μm，厚度偏差控制在±5μm以内，保证薄膜的均匀性和一致性，以满足电池高能量密度的要求。5.生产成本：通过技术创新和工艺优化，将硫化物固态电解质的制备成本降低至50美元/公斤以下，提高其市场竞争力，推动全固态电池的产业化应用。
技术成熟度等级：当前自评等级：第1级
实施预期等级：第8级
预测研发总投入:200万
对技术提供方的要求:从事硫化物固态电解质制备相关研究，且研究成果处于国内领先水平。
[bookmark: _GoBack]联系人：姜玉珍
联系电话：15066873216
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